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ARMAZENAMENTO E DOSAGEM
CARREGAMENTO

Armazenamento e dosagem

Um processo de fusdo uniforme, com poucas flutuacdes
na quimica do ferro, requer um sistema de dosagem
preciso.

A alta tecnologia de pesagem e as corregdes
automdticas, baseadas nos pesos reais carregados,
asseguram um controle de processo de qualidade
superior. Os materiais ndo-metélicos sdo armazenados
em silos e carregados por alimentadores vibratérios. Os
metais sdo dosados em tremonhas de pesagem com
eletroima ou por meio de uma combinacdo
tremonha/alimentador.

Carregamento

A cacamba de carregamento coleta a carga enquanto
transita no carro de transferéncia. A cagamba é icada
para a plataforma de carregamento e posicionada
acima e ao centro do forno cubilé. A abertura lenta das
portas do fundo da cagamba libera o material de forma
homogénea na drea de recepcdo da carga localizada
no topo do forno cubilé.




FORNO CUBILO

MANUSEIO DE FERRO E ESCORIA

Forno Cubilo

O carregamento central assegura uma distribuicéo
uniforme da carga. A captacdo dos gases abaixo do funil
da boca de carregamento mantém o topo do forno livre
de fumaca. A carcaca do forno cubild em conjunto com as
ventaneiras de cobre salientes, ambas resfriadas a dgua,
tornam possivel uma longa campanha com sopro quente.

A carcaga do forno cubild é normalmente revestida com
material refratdrio. Dependendo das exigéncias
operacionais, a escéria é separada do ferro por um siféo
atmosférico ou por um sifdo pressurizado.

Geracdo de sopro quente

O sopro quente é benéfico para a operacdo do forno
cubild uma vez que economiza coque e silicio, alcanga
maiores temperaturas do ferro e aumenta a absorgéo de
carbono. O ar de sopro frio é aquecido pelo gds
resultante da combusté@o dos gases captados no topo do
forno. Os trocadores de calor com revestimento refratario
s@o dispostos em caixas para facilitar a remocéo. A rede
de dutos e o anel de vento séo isolados para minimizar a
perda de calor.

Manuseio de ferro e escéria

A escéria é um subproduto valioso. A granulagéo a seco
combina uma operacdo simples e de fécil instalagdo. A
granulagd@o Umida produz um produto granulado bem
definido. O armazenamento de ferro em fornos de espera
assegura um excelente controle de temperatura e de

quimica, ao mesmo tempo em que se alcanca uma maior
disponibilidade.

A dessulfuracdo com CaO ou CaC2 reduz o consumo de
Mg durante o tratamento de ferro nodular e torna possivel
a fundicdo do ferro vermicular.

Topo do forno cubild
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Sifédo atmosférico
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separada do ferro
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ENERGIA E

MEIO AMBIENTE

Controle de emissoes

O gds captado no alto do forno é queimado,
resfriado e filirado. Este método combina baixas
emissdes de particulas com operacéo simples e
consumo reduzido de energia elétrica.

Sistemas de limpeza de gds por via Umida
geram um gés combustivel limpo, que pode ser
reutilizado. Um refrigerador de spray, a
montante do desintegrador, assegura o
resfriamento do gés e um captador de goticulas
a jusante remove a égua. Os produtos de
combustéo possuem baixas emissdes de enxofre
e NOx, sendo assim, benéficos para o tempo de
vida Util do recuperador.

()rgc‘:os ambientais dos EUA, Japéo, Brasil e da
Unido Européia confirmaram recentemente que
todas as emissées estdo bem abaixo dos limites
permitidos.

Tecnologia de automacéo

A KUTTNER fornece sistemas inovadores de
automagéo e controle de processo. Com o
Sistema de Gerenciamento de Informacéo
industrial (ilM), a lacuna entre a producdo e o
mundo administrativo foi preenchida,
possibilitando a proviséo e utilizacdo de dados
operacionais mais confidveis e sofisticados.

Recuperacdao do calor

A energia excedente da combustéo do gés
captado no alto do forno é aproveitada através
de dgua quente, vapor ou sistemas de 6leo
térmico.
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BOAS RAZOES PARA ESCOLHER
A FUSAO EM FORNO CUBILO

exaustdo e chaminé

Baixo custo

* Fusdo

* Carburizacdo

e Carga metdlica

* Pessoal operacional
* Manutencéo

*  Metal quente

Alta flexibilidade

* Fundicdo de sucatas contaminadas por
- Plésticos ou graxa
- Sujeira ou escéria

* Fundicdo de grandes quantidades de
sucata galvanizada

+ indice de fuséo variavel até +/- 35%

* Producéo de diversos tipos de ferro

Emissoes reduzidas

* Particulados e metais pesados
* Diéxidos de carbono
e Qutros

Aplicacoes

* Ferro cinzento

e Ferro nodular

e Ferro vermicular
* Ferro maledvel



KUTTNER DO BRASIL LTDA.
EQUIPAMENTOS SIDERURGICOS LTDA.

KUTTNER DO BRASIL, fornecedor tradicional
da industria siderurgica e de fundigéo, é uma
empresa afiliada ao grupo KUTTNER,
fundado em Essen/Alemanha no ano de
1949 pelo Engenheiro Dr. Carl Kittner, sendo
hoje um Grupo empresarial internacional
com atividades na Europa, Asia, América do
Norte e América do Sul, dedicado &
engenharia e fornecimento de instalagdes
industriais.

A Kuttner do Brasil foi fundada como
empresa afiliada ao grupo no ano 1974,
com sede prépria em Contagem - MG, onde
desenvolve atividades de Engenharia, Projeto
e Fabricacdo, atendendo ao mercado
brasileiro, assim como aos demais mercados

na América do Sul.

A Kuttner é lider mundial em fornecimento de

tecnologia e equipamentos para fornos

cubild. O Grupo Kittner integra hoje
impor’rcn’res nomes do segmento, como
GHW/Alemanha, Sopame/Franca e a
Modern Equipment/EUA, agregando
incontestdveis know-how e experiéncia no
desenvolvimento e implementacdo dos mais

diversos projetos.

Nossa gama de atividades compreende o
desenvolvimento de novas tecnologias, a
engenharia, o projeto, o fornecimento, a
montagem e a colocacdo em funcionamento
de instalagdes completas, incluindo,
equipamentos mecdnicos e elétricos, assim
como sistemas de automagdo e supervisdo de
processo.

O Grupo KUTTNER emprega atualmente mais
de 400 funciondrios no mundo inteiro, sendo
120 no Brasil.

Rua Santiago Ballesteros, 610

32010-050 - Contagem - MG - Brasil  Telefax:

Telefone: (031) 3399 7200
(031) 3399 7300

kuttner@kuttner.com.br

KuTTNER

www.kuttner.com.br



